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Ubung "Deckel”
Der abgebildete Deckel ist
als 3D-Volumenmodell mit oA
INVENTOR zu erzeugen.
)Z
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Wir skizzieren im Skizzenmodus mit LINIE ein massunabhangiges Rechteck,
irgendwo auf dem gehauselten Blatt.
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2. Schritt
Mit ,Allgemeine Bemassung® tragen wir die konkrete L&dnge und Breite ein.

@Autudesk Inventor - [Bauteill]
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[ Autodesk Inventor - [Bauteill]

4_ SChritt 7 Datei Bearbeiten Ansicht Einfiigen Fomet Estros Anwendungen Ferster Wb 2 |
; wir gelangen in den 3D-MOdUS O -2 J | © ox || uhouswsen [« {- 2tk Bskizze + LiAkuaisesn - [ 3] B & [ &
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5. Schritt
Wir extrudieren das Rechteck auf die Héhe 15 und erhalten die Grundplatte.

Autndesk Inventor - [Bauteill]
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6. Schritt
Die beiden Ecken kénnen mit FASE abgetrennt werden

Aulndesk Inventor - [Bauteill]
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Auludesk Inventor - [Bauteill]
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7. Schritt
Wir erzeugen auf der oberen horizontalen Flache der Grundplatte eine neue
Skizzierebene

Aulodesk Inventor - [Bauteill]
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8. Schritt

Wir lassen uns die Skizzierebene als
senkrechte Parallelprojektion darstellen

Fenzter 'web 72 |

s Wakeisieen < | [ T & & & A0 - -

Ausrichten nach

und flgen fur den zylindrischen Aufbau einen ungefahren Kreis ungefahr an der
Stelle ein, wo er zu liegen kommt

@Autndesk Inventor - [Deckelipt]
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9. Schritt

Die Lage des Kreises und
sein Durchmesser
vermassen wir als ndchstes

@Aulodesk Inventor - [Deckel.ipt]
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Wir beenden die Skizze (rechte Maustaste - Skizze beenden) und gelangen in den
3D-Modus, wo wir den Kreis zu einem Zylinder extrudieren als Vereinigung mit der

Grundplatte

Autudesk Inventor - [Deckel.ipt]
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10. Schritt

Auf die obere Flache des Zylinders setzten wir eine Skizzierebene und fugen direkt
ins Zentrum des Zylinders einen Kreis fir die Durchgangsbohrung

[ Autodesk Inventor - [Deckel.ipt]
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11. Schritt

und vermassen den

Kreisdurchmesser

[#5 Autodesk Inventor - [Deckel.ipt]
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Wir beenden die Skizze und extrudieren den kleinen Kreis als Differenz nach unten

Aulndesk Inventor - [Deckel.ipt]
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12. Schritt

Wir legen eine neue Skizzierebene auf die obere Seite der Grundplatte und setzen
dort in ungefahrer Lage mit Punkt, Mittelpunkt der Bohrung zwei Zentren flr

die Senkbohrungen

/|

@Autudesk Inventor - [Deckel.ipt]
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@Autodesk Inventor - [Deckel.ipt]
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13. Schritt

Wir ,bohren® die Ansenkungen

Aulndesk Inventor - [Deckel.ipt]
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14. Schritt

Wir erzeugen die beiden durchgehenden Gewinde

Autodesk Inventor - [Deckel.ipt]
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+

- ustahlen = - S izze » 7 Aktualisiersn - o A =[]
D -2 B/ o o | huswshen » (- Zuilch Bkizee = L7 Aktuals BHE A a &

|M
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3 Erhebung
% Sweeping

E Spirale
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| »

@ Rundung

@ Faze
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@ Trennen
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£ Deckel.int
[Z3 Ursprung
(& Extrusionl

f&) Extrusionz

Bohrungen

Typ  Gewinde |GrﬁBe | cptionen |
WerkzeLggeometrie

¥ Gewinde ¥ vile Tisfe

Gewindetyp

|ISO Metrisches Profil j

@ Rechtsgewinde  Linksgewinde

Bohrungen
El| . " .
Typ I Gewinde Grike |Optlonen|
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Merngriie Steigung = T

| [miox1s - =1 omm
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|6H j IKerndurchm. j

]

AR | Ok I Abbrechen |

Dann fehlt uns noch die kleine Querbohrung an der Stirnseite und fertig ist unser

Volumenmodell des Deckels !
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